
การตอสายสัญญาณกับเคร่ือง 

 
 
 
 

 
 

 

ภาพที ่1 - ภาพมองจากดานหลังของเครือ่ง 

 

 

 

   1.  ชอง COM1   ใชตอกับจอรโีมทแสดงผลภายนอกหรอืคอมพิวเตอร โดยจะสงเปนสัญญาณ RS-232  

   2.  ชอง COM2   ใชตอกับจอรโีมทแสดงผลภายนอกหรอืคอมพิวเตอร โดยจะสงเปนสัญญาณ RS-232  

   3.  ชองเสียบสายไฟ 5 VDC จากหมอแปลง 

   4.  ชอง LOAD CELL   ใชตอกับโหลดเซลลเพ่ือรับคาน้ําหนักจากแทนช่ัง   

   5.  ชอง PRINTER   เปนชองตอกับเครื่อง Printer เพ่ือพิมพบัตรช่ัง โดยตอที่ Parallel Port ของเครื่อง Printer 
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ชองตอสายสัญญาณตางๆ 

 
 ชองตอ COM1 (คอนเน็กเตอร DB-25) 
 

ขาท่ี สัญญาณ สีของสายไฟ 

2 TXD แดง 

7 GND          ดาํ 

 

  ชองตอ COM2 (คอนเน็กเตอร DB-9) 
 

ขาท่ี สัญญาณ สีของสายไฟ 

2 TXD แดง 

5 GND          ดาํ 

   

 ชองตอ Load Cell (คอนเน็กเตอร DB-9) 

 ใชตอกับโหลดเซลลหรือ Junction Box เพ่ือรับสัญญาณน้ําหนัก โดยสัญญาณที่ขาตางๆ มีดังนี ้

 

 
 

ภาพแสดงขาสัญญาณของโหลดเซลล 

 

ขาท่ี สัญญาณ สีของสาย 

1            + Excitation            แดง 

2            + Sense            สม 

3               Shield            เหลือง 

4            – Sense            น้าํเงนิ 

5            – Excitation            ดาํ 

7            + Signal            เขยีว 

8            – Signal            ขาว 

 

 

*** หมายเหต ุ  ในกรณีทีส่ายสัญญาณ Load Cell เปนแบบ 4 เสน ใหเช่ือม + Excitation เขากับ + Sense และ 

เช่ือม – Excitation เขากับ – Sense 



ตําแหนงการตอสายสัญญาณตางๆ ภายในเคร่ือง 

 

 

 
 
 
1.   ตอไฟเล้ียงวงจร 5 VDC จากหมอแปลง 

2.   ตอกับแผงปุมกดหนาเครื่อง เพ่ือรับคีย 

3.   ชองเสียบ Jumper เพ่ือเขาไปตั้งคาการทํางานและปรับเทียบน้ําหนัก 

4.   ตอไปยังโหลดเซลลเพ่ือรับคาน้ําหนัก 

5.   แบตเตอรรี่แบคอัพของไอซีนาฬิกา 

6.   ตอออก Printer เพ่ือพิมพบัตรช่ังและรายงานการช่ัง 

7.   ตอไฟ Back Light ของจอแสดงผล 

8.   ตอกับจอแสดงผล 

9.   ตอออก COM1 สงสัญญาณ RS-232 ไปยังจอแสดงผลภายนอกหรอืคอมพิวเตอร 

 10.   ตอออก COM2 สงสัญญาณ RS-232 ไปยังจอแสดงผลภายนอกหรอืคอมพิวเตอร 

 

 
 
 
 
 



การใชงานปุมกด 

 

 

 

ปุม ID  ใชสําหรับการปอนทะเบียนรถ 

ปุม PRINT ใชสําหรับคนหาขอมูลการช่ังที่อยูในเครื่อง 

ปุม REPORT ใชสําหรบัการพิมพรายงานการช่ัง 

ปุม SETUP ใชสําหรับการตั้งคา 

ปุม ERASE ใชสําหรบัลบรายการช่ัง 

ปุม ZERO ใชสําหรับปรับน้ําหนักใหเปน ศูนย 

ปุม YES, NO ใชสําหรับยืนยันการทํางานภายในโปรแกรม  

 

ปุม   ใชสําหรับเปล่ียนภาษาจาก อังกฤษ(EN)  ไทย(TH) 

ปุม   ใชสําหรับยกเลิกการทาํงานเพ่ือเพ่ือกลับสูหนาจอหลัก 

ปุม   ใชสําหรับลบตัวอักษรในกรณีที่พิมพขอมูลผิด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



การใชงานเคร่ือง 

 
เม่ือผูใชงานทําการเปดเครื่อง ทีจ่อแสดงผลจะแสดงหนาจอหลัก ดังรูป โดยจะแสดงรายละเอียด ดังนี ้

 

 
 

แถวบน      :  จะแสดง วัน/เดอืน/ป (ทางดานซาย) และเวลา ช่ัวโมง/นาที/วินาท ี(ทางดานขวา) 

แถวกลาง   :  จะเปนตัวเลขแสดงคาน้ําหนักในหนวยกิโลกรัม และสัญลักษณ แสดงคาน้ําหนักนิ่ง (ถาน้ําหนักไม

นิ่งจะไมแสดงผล) 

แถวลาง     :  จะแสดงขอความ ZERO เม่ือน้ําหนักที่ช่ังไดมีคาเทากับศูนย, ขอความ MOTION จะแสดงเม่ือเครื่อง

กําลังอานคาน้ําหนักอยูและน้ําหนักยังไมนิ่ง และแสดงสัญลักษณรูปแบบภาษาไทย (TH), อังกฤษ 

(EN) ทีม่มุลางขวาของจอแสดงผล 

 

 

1. การช่ังเขา – ออก และรับจางช่ัง (กดปุม ID) 

เปนเมนูการช่ังน้ําหนักเพ่ือบันทึกและพิมพบัตรช่ัง โดยผูช่ังจะตองปอน เลขทะเบียน, รหัสลูกคา, 

รหัสสินคา, ราคา และการหกัคาตางๆ เชน หกัคาความช้ืน, หักคาช่ัง เพ่ือใหโปรแกรมทําการคํานวณและพิมพบัตร

ช่ังออกมา 
 

 
   

สวนการรับจางช่ังนั้น เครื่องจะช่ังและพิมพบัตรช่ังออกมาแตจะไมบันทึกขอมูลการช่ังเก็บไวในเครื่อง 

ใชในกรณีที่ไมตองการเก็บบันทึกรายการช่ังนั้นๆ 

  

 

 

 



2. การคนหาขอมูลในหนวยความจําของเครื่อง (กดปุม PRINT) 
 

 

 
 

เปนเมนูในการเรียกดูขอมูลในหนวยความจําของเครื่อง โดยสามารถแบงเปนหัวขอตอไปนี ้

 

2.1 คนหาบัตรช่ัง    เปนการคนหาขอมูลของการช่ังที่ไดบันทึกไวในเครื่อง เพ่ือทําการพิมพ ,   แกไข หรอื

ลบขอมูลออกจากเครื่อง โดยสามารถคนหาได จากหัวขอตอไปนี ้

 

 

 

- 2.1.1 คนหาจากวันท่ี   เปนการปอนชวงวันที่ที่ตองการจะดูขอมูล 

- 2.1.2 คนหาจากทะเบียน   เปนการปอนเลขทะเบียนที่ตองการจะดูขอมูล 

- 2.1.3 คนหาจากรหัสลูกคา   เปนการปอนรหัสลูกคาที่ตองการจะดูขอมูล 

- 2.1.4 คนหาจากรหัสสินคา   เปนการปอนรหัสสินคาที่ตองการจะดูขอมูล 

- 2.1.5 คนหาเฉพาะรถช่ังเขา   เปนการดูขอมูลเฉพาะรถที่ช่ังเขาแตยังไมไดช่ังออก 

 

เม่ือปอนขอมูลแลว เครื่องจะคนหาขอมูลทั้งหมดแลวแสดงรายละเอียดขึ้นมา เราสามารถเลือกดูขอมูล

โดยกดปุม  , และสามารถกดปุมเพ่ือทํางาน ดังนี ้

 
 



 

 

ปุม PRINT    - เปนการส่ังใหเครื่องพิมพบัตรช่ังออกมา 

ปุม ERASE   - เปนการลบขอมูลของบัตรช่ังใบนี้ออกจากเครื่อง 

 

2.2 พิมพรายช่ือลูกคา เปนการพิมพรหัสและรายช่ือของลูกคาที่เราตั้งไวในเครื่องออกมา  

2.3 พิมพรายช่ือสินคา เปนการพิมพรหัสและรายช่ือของสินคาที่เราตั้งไวในเครื่องออกมา  

2.4 หนวยความจํา เปนการดูขอมูลที่เก็บไวในหนวยความจําวามีทั้งหมดก่ีรายการ  

 

 3. พิมพรายงานการช่ัง (กดปุม REPORT) 

เปนเมนูการพิมพรายงานออกเพ่ือดูเปนสถิติ โดยสามารถเลือกพิมพไดจากหัวขอตอไปนี ้
 

 

 

- 3.1 รายงานตามวันท่ี  เปนการปอนชวงวันที่ที่ตองการจะพิมพรายงานการช่ังออกมา 

- 3.2 รายงานตามทะเบยีน  เปนการปอนเลขทะเบียนที่ตองการจะพิมพรายงานการช่ังออกมา 

- 3.3 รายงานตามรหสัลกูคา    เปนการปอนรหสัลูกคาทีต่องการจะพิมพรายงานการช่ังออกมา 

- 3.4 รายงานตามรหสัสินคา    เปนการปอนรหัสสินคาที่ตองการจะพิมพรายงานการช่ังออกมา 

- 3.5 รายงานเฉพาะรถชั่งเขา   เปนการพิมพรายงานเฉพาะรถที่ช่ังเขาแตยังไมไดช่ังออก 

 

เม่ือปอนขอมูลแลว เครื่องจะถามขอบเขตการพิมพวาจะใหพิมพรายงานซ้ือ รายงานขาย หรือพิมพทั้งซ้ือ

และขาย เม่ือเลือกแลว เครือ่งก็จะพิมพเปนรายงานออกมา 

 

 



4. การตั้งระบบ (กดปุม SETUP)  

 เปนเมนูในการตั้งคาการทํางานตางๆของเครื่อง โดยมีหัวขอดังนี้  
 

 

 

 

4.1 ตั้งรหัสลูกคา   ใชสําหรับตั้งรหัสและช่ือของลูกคา  
 

4.2 ตั้งรหัสสินคา   ใชสําหรบัตั้งรหัสและช่ือของสินคา 
 

4.3 ตั้งลําดับ   ใชสําหรบัตั้งลําดับของบัตรช่ัง 
 

4.4 ตั้งเวลา, วันท่ี   ใชสําหรับตั้งคาวัน, เวลาของเครื่องใหม  
 

4.5 ตั้งหัวกระดาษ   ใชสําหรับตั้งหัวกระดาษในการพิมพบัตรช่ังโดยจะแบงเปนหัวขอยอยได ดังนี ้

- 4.5.1 ช่ือหัวกระดาษ            ใชตัง้ช่ือของหวักระดาษโดยจะพิมพเปนตวัใหญออกมาทีห่วักระดาษ 

- 4.5.2 รายละเอยีดบรรทัด 1         ใชตั้งรายละเอียดของหัวกระดาษ เชน ที่อยู  

- 4.5.3 รายละเอยีดบรรทัด 2         ใชตั้งรายละเอียดของหัวกระดาษในอีก 1 บรรทัด  

 

4.6 การคํานวณ   ใชสําหรับเลือกหักส่ิงเจือปน (ในกรณีที่ใชงาน) วาจะใหหักเปน % หรือหักจาก

น้ําหนักที่ปอน 

 

4.7 ตัง้คาการใชงาน   เปนการตั้งคาใหเครื่องถามขอมูลตางๆ  เชน รหัสลูกคา – รหัสสินคา, ราคาสินคา, 

หักน้ําหนัก, หักเงิน วาจะใหถามขณะช่ังเขา หรือถามขณะช่ังออก หรือไมถามเลย 

 



5. ลบขอมูลในหนวยความจํา (กดปุม ERASE)  

เปนเมนูในการลบขอมูลออกจากหนวยความจําของเครื่อง โดยมีหัวขอดังนี ้
 

 

 

5.1 ลบรายการช่ัง เปนการลบรายการช่ังที่บันทึกเก็บไวในเครื่อง โดยแบงเปนหัวขอดังนี้  
 

 
 

- 5.1.1 ลบจากทะเบยีน   เปนการลบบัตรชั่งจากเลขทะเบียน 

- 5.1.2 ลบจากรหัสลูกคา   เปนการลบบัตรช่ังจากรหัสลูกคา 

- 5.1.3 ลบจากรหัสสินคา   เปนการลบบัตรช่ังจากรหัสสินคา 

- 5.1.4 ลบรายการท้ังหมด   เปนการลบขอมูลการช่ังทั้งหมด  

 

5.2 ลบรหัสลูกคา เปนการลบรหัสและช่ือของรหัสลูกคาที่ตั้งขึ้นมา โดยสามารถเลือกวาจะลบเฉพาะ

รหัสที่ปอนหรือลบรหัสทั้งหมด 

 

5.3 ลบรหัสสินคา เปนการลบรหัสและช่ือของรหัสสินคาที่ตั้งขึ้นมาโดยสามารถเลือกวาจะลบเฉพาะ

รหัสที่ปอนหรือลบรหัสทั้งหมด 

 

 

 

 

 



การตั้งโปรแกรมและการปรับเทียบนํ้าหนัก 

 
หากตองการตั้งโปรแกรม ใหเสียบ  Jumper ที่อยุดานในของเครื่อง แลวหนาจอจะแสดงฟงกชันตางๆ 

เราสามารถเลือกไดโดยใชปุม, และ ENTER เพ่ือเขาไปตัง้คาในฟงกชนันัน้ๆ หากตองการออกจากการตัง้

โปรแกรมใหกดปุม ESC และถอด Jumper ออก โดยฟงกชันที่แสดง มีดังนี ้

 

» ปรับน้ําหนักศูนยและน้ําหนักมาตรฐาน (Zero & Span) 

เปนการปรับทั้งน้ําหนักศูนย (Zero) และน้าํหนกัมาตรฐาน (Span) ทําไดดังนี ้

   1.  นําส่ิงของออกจากแทนช่ัง ใหแทนวาง แลวกด ENTER เครื่องจะคํานวณน้ําหนัก 

   2.  เม่ือเสร็จหนาจอจะเปล่ียนไป และแสดงขอความใหนําน้ําหนักขึ้น ใหนําน้ําหนักที่ทราบคาขึ้นวางบนแทน 

จากนั้นปอนคาตัวเลขตามคาน้ําหนัก แลวกด ENTER 

   3.  เม่ือเครื่องคํานวณน้ําหนักเสร็จก็จะออกจากฟงกชันนี้เอง 

 

» ปรับน้ําหนักศูนย (Zero) 

ใชเม่ือตองการปรับน้ําหนักศูนย (Zero) โดยไมกระทบตอการปรับน้ําหนักมาตรฐาน (Span) ที่ไดปรับไว

แลว 

   1.  นําส่ิงของออกจากแทนช่ัง ใหแทนวาง แลวกด ENTER เครื่องจะคํานวณน้ําหนัก 

   2.  เม่ือเครื่องคํานวณน้ําหนักเสร็จก็จะออกจากฟงกชันนี้เอง 

» ปรับน้ําหนักมาตรฐาน (Span) 

ใชเม่ือตองการที่จะปรับเทียบน้ําหนักโดยไมตองการยกน้ําหนักออกจากแทนช่ัง 

   1.  นําน้ําหนักที่ทราบคาขึ้นวางบนแทน จากนั้นปอนคาตัวเลขตามคาน้ําหนัก แลวกด ENTER เครื่องจะทําการ

คํานวณน้ําหนัก 

   2.  เม่ือเครื่องคํานวณน้ําหนักเสร็จก็จะออกจากฟงกชันนี้เอง 

 

» น้ําหนักสูงสุด (Capacity) 

การตั้งคาน้ําหนักหรือพิกัดสูงสุดที่จะใหเครื่องอานได หากน้ําหนักเกินคาที่ตั้งไวจะขึ้น คําวา “ OL ” 

(Over Load) โดยคาน้ําหนักสูงสุดที่สามารถตั้งได คือ 0 ถึง 120,000 

- ตั้งคาโดยใชคีย 0-9 หากตองการออกจากฟงกชนัใหกด ENTER 

 

» รูปแบบขอมูล RS-232 (Format) 

 เราสามารถตั้งรูปแบบของการสงขอมูลผานทาง RS-232 ได เพราะหัวอานแตละย่ีหอจะมีรูปแบบการ

รับ-สงขอมูลที่ตางกัน ถาตั้งรูปแบบไมตรงกันจะทําใหการรับ-สงขอมูลผิดพลาด หรือรับ-สงขอมูลไมได สามารถ

ตั้งคาไดตั้งแต 0- 12 เชน 

     0 = Format มาตรฐาน 

   1 = Format แบบ Toledo 

   2 = Format แบบ AND 



   3 = Format แบบ IQ  

  12 = Format ใชตอกับโปรแกรม TRUCK BASE  

- ตั้งคาโดยกด  , เพ่ือเพ่ิมหรอืลดคา หากตองการออกจากฟงกชนัใหกด ENTER  

 

» คาบอดเลต (Baud Rate) 

เปนอัตราความเร็วในการสงขอมูลทาง RS-232 เราสามารถเลือกได 5 คา ดงันี้  
 0 = 1200 บิต / วินาที 

 1 = 2400 บิต / วินาท ี

 2 = 4800 บิต / วินาท ี

3 = 9600 บิต / วินาที 

4 =             19200 บิต / วินาท ี

- ตั้งคาโดยกด  , เพ่ือเพ่ิมหรอืลดคา หากตองการออกจากฟงกชนัใหกด ENTER  

 

» คาฟลเตอร (Filter) 
 เปนคาทีเ่ก่ียวกับการคาํนวณสัญญาณจาก ADC ใหมาแสดงเปนน้ําหนัก โดยการตั้งคาฟลเตอรถาเราตั้ง

ใหมีคานอยๆ จะทําใหอานน้ําหนักไดเร็ว แตน้ําหนักที่ไดจะไมคอยนิ่ง แตถาเราตั้งคาฟลเตอรใหมีคามากขึ้น 

น้ําหนักจะนิ่งขึ้น แตความเร็วในการอานก็จะลดลง โดยสามารถตั้งคาไดตั้งแต 0 ถึง 20  

- ตั้งคาโดยกด  , เพ่ือเพ่ิมหรอืลดคา หากตองการออกจากฟงกชนัใหกด ENTER 

 

» คาอานละเอียด (Increment) 

 เปนคาที่ตั้งเพ่ือใหน้ําหนักที่แสดงออกมาเพ่ิมขึ้นหรือลดลง ทีละเทาไร เชน ถาตั้งคาเปน 5 น้ําหนักที่อาน

ไดจะเพ่ิมหรือลด ทีละ 5 เปนตน สามารถตั้งคาได 4 คา คอื 1, 2, 5 และ 10   

- ตั้งคาโดยกด  , เพ่ือเพ่ิมหรอืลดคา หากตองการออกจากฟงกชนัใหกด ENTER 

 

» ตาํแหนงทศนยิม (Decimal Point) 

 เปนการตั้งคาตําแหนงจุดทศนิยมที่จะใหแสดงออกมา สามารถตั้งคาได 5 คา คอื 0 ถึง 4 หากตั้งคาเปน 0 

หมายถึง ไมมจีดุทศนยิม 

- ตั้งคาโดยกด  , เพ่ือเพ่ิมหรอืลดคา หากตองการออกจากฟงกชนัใหกด ENTER 

 

» คาฟลเตอรของ ADC (ADC Filter) 

 เปนคาที่เก่ียวกับความเร็วในการอานสัญญาณจากโหลดเซลลของ ADC สามารถตั้งคาได 3 คา คอื 0, 1 

และ 2 หากตัง้คานอย ADC จะอานสัญญาณไดเร็ว 

- ตั้งคาโดยกด  , เพ่ือเพ่ิมหรอืลดคา หากตองการออกจากฟงกชนัใหกด ENTER 

 

 

 



» คา AZM (Auto Zero Maintenance) 

คานี้เปนการรักษาใหเครื่องช่ังแสดงน้ําหนักเปนศูนย ในขณะที่ไมมีของวางบนแทนช่ัง ในทางอุดมคต ิ

เครื่องช่ังควรแสดงคาน้ําหนักเปนศูนยเม่ือไมมีของบนแทนช่ัง แตในความเปนจริงอาจไมเปนเชนนั้น เพราะ

อุณหภูมิหรือปจจัยอ่ืนๆ เพ่ือแกไขปญหานีจ้ึงตองมีการปรับจุดศูนยของเครื่องโดยอัตโนมัต ิในขณะที่แทนวาง แต

จะยกเลิกการทาํทันทีที่การเปล่ียนแปลงของน้ําหนักมีมากกวาคาที่ตั้งไว สามารถตั้งคาได 8 คา คอื 0-7 โดยถาตั้ง

คาเปน 0 คือ AZM ไมทาํงาน, 1 AZM = 0.5 Increment, 7 AZM = 3.5 Increment 

ตวัอยาง เชนในเครื่องช่ัง 500 กก. อานละเอียด 0.5 กก.ตั้ง AZM = 4, AZM จะทํางานในชวงน้ําหนัก

ตั้งแต 0 ถึง 2 กก. (4 x 0.5 กก. = 2 กก.) 

- ตั้งคาโดยกด  , เพ่ือเพ่ิมหรอืลดคา หากตองการออกจากฟงกชนัใหกด ENTER 

 

» ตั้ง Span จากคยี 

 เปนการปรับคา Span โดยการปอนตัวเลข จะใชในกรณีที่หลังจากการปรับน้ําหนกัมาตรฐาน แลว

น้ําหนักยังผิดพลาดไปเล็กนอย ถาน้ําหนักที่ไดมีคานอยกวาความเปนจริงให ตั่งคา Span เพ่ิมขึ้น แตหากน้ําหนักที่

ไดมากกวาความเปนจริงก็ใหลดคา Span ลง 

- ตั้งคาโดยใชคีย 0-9 หากตองการออกจากฟงกชนัใหกด ENTER 

 

» Logic ของ Output 1, 2, 3 

 เปนการตั้งคา Logic ของ Output วาขณะที่อยูในสถานะ ON จะใหคาเปน 

 Logic 0 หรือ Logic 1 

- ตั้งคาโดยกด  , เพ่ือเพ่ิมหรอืลดคา หากตองการออกจากฟงกชนัใหกด ENTER 

 

» ทาํ Factory Set  

 เปนการรีเซตโปรแกรมใหกลับไปเปนเหมือนตอนเริ่มตน ที่ตั้งคามาจากโรงงาน โดยคาทุกคาในเครื่อง

จะถูกรีเซตทั้งหมด 

   1. กด ENTER แลวหนาจอจะเปล่ียนไป โดยจะมีการถามเพ่ือยืนยันการทํา Factory Set  

   2. หากตองการทาํ Factory Set ใหกด ENTER แตหากตองการยกเลิก ใหกด ESC 

   3. หนาจอจะกลับสูหนาจอเดิม 

 

» เช็คสัญญาณจากโหลดเซลล (Analog To Digital Read) 

 เปนการตรวจสอบวา วงจร ADC สามารถรบัสัญญาณจาก Load Cell ไดหรือไม โดยจะแสดงเปนตัวเลข

ตามความแรงของสัญญาณทีร่บัได หากตอสายสัญญาณถูกและ Load Cell ไมเสีย คาที่แสดงจะตองเปล่ียนไปตาม

น้ําหนักที่กระทําตอ Load Cell โดยคาสูงสุดที่สามารถแสดงไดคือ 1,048,000  

   1. กด ENTER แลวหนาจอจะแสดงคาตัวเลขใหเห็น 

   2. หากตองการออกจากฟงกชันใหกด ENTER อีกครั้ง 
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